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GRADASEAL
EPOCOALTAR

COAL-TAR MODIFIYE EPOKSI
YALITIM VE KORUMA BOYASI

Uriin Teknik Dokiimani
Dizenleme: 15.08.2017

Revize :13.04.2023

Tanim:

Katran esasli, korozyon onleyici ¢ift komponentli,
reaksiyon kurumali epoksi-poliamid esasli bir son kat
yalitim boyasidir.

Teknik 6zellikleri:

GOriinim Renk Yari mat Siyah

inceltici Epoksi Tiner

Yogunlugu (g/mL 209C) 1,50+ 0,05

Agirlikga Kati Madde % 90+5

Hacimce Kati Madde % 85+5

Karisim Orani (Agirlikga) A:4 B:1 Birim

Teorik yayilma (m? / kg) 4,35 (100 mikron KFK )

Tek Katta Maks. Boya Atimi 750 p

Alevlenme Noktasi >25°C

Parlama Noktasi 23°C

Nozul Capi 0.021-0.023

Nozul Basinci 250 bar [3625 psi]

Uygulama Yontemi Havasiz sprey, firga, rulo

Karisim Omrii (202C) 2-3 saat

Tam Kirlenme (giin/20 2C) 7 giin

Sarfiyat kuru film kal 100 p | 176 gr//m? yas film kalinlig
120u

KURUMA

BILGILERI Toz Dokunma | Sertlesme

100 p KFK Tutma saat baslangici

k%)’,%f,'gva,ma 15°C 60 dak 6-8 |16 saat

arttikga 25°C (30 dak 4-6 [10 saat

kuruma 35°C |20 dak 3-4 |6 saat

stiresinin

artar

UYGULAMA ALANLARI VE OZELLIKLERI

Deniz tasitlarinin siirekli veya siklikla deniz suyu ile temas
eden celik, profil veya sac béliimlerinde, deniz (st
iskele, kdpri ve liman tesislerinde, ham petrol ve
depolama tanklarinda, atik su ve igme suyu borularinin ig
ve dis ylzeylerinde, barajlarda son kat olarak kullanilr.
Ayrica, toprakalti borularinda korozyonu énlemek amagli
da kullaniimaktadir.

Cesitli sanayi tesislerinde her turli gelik aksami
korozyona karsi koruyan, iyi bir yapisma gosteren, fiziki
ve kimyevi direnci olan bir kaplamadir.

Asit, alkali, ham petrol, deniz suyu, asinma ve darbelere
karsi mukavemetli yiksek film olusturur.

Kullanim amaci veya belirtilenin disinda film kalinhgi
ongorilebilir. Bu islem yayilma oranini degistirir ve
kuruma siresi ile katlar arasi bekleme zamanini
etkileyebilir. Normal kuru film araligi: 200-350
mikrondur.

Katlar arasi suireler sonrasinda isleme maruz kalma
kosullariyla baglidir. Katlar arasi maksimum bekleme
slresi asilirsa katlar arasinda yapismayi saglamak icin
ylzey purizlendirilmelidir.

Sonraki kat 20°C'lik yiizey sicakhginda, maksimum 4-8
saat icerisinde uygulanmalidir.

Uygulamada sirasinda kuru film kalinliginin yiksek
olmasi, yetersiz havalandirma, yliksek nem orani ya da
daha dusuk sicakliklar kurumanin daha uzun siirede
gerceklesmesine neden olur. Yiizeyde olusan yiiksek nem
ve yogusma kurumayi etkiyebilir ve sonucunda renk
kaybina yol acarak hareli gériinti olusabilir.
Kahverengilesme ya da sararma gercgeklesebilir. Bu etki
yalniz gorseldir, boyanin koruma 6zelliklerini, fiziksel ve
kimyasal yapisini etkilemez.

Ortam sicakhgr 5°C ile 35°C arasinda olmalidir. Bagil
nemin  %80°i  gectigi durumlarda uygulama
yapilmamalidir. Yizeyde yogusmanin olmamasi icin,
ylzey sicakligi ciylenme noktasinin en az 3-5 °C lzerinde
olmalidir. Rizgarh havalarda vyapilacak uygulamada
sarfiyatin artacagl bilinmelidir. Ylzey sicakligi en az 5°C
ile en fazla 45°C olmalidir.

KULLANIM SEKLI
Malzeme kullanilmadan énce ayri ayri, sonra mekanik bir
karistiriciyla bir arada iyice karistirilir daha sonra kendi
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sertlestiricisi ile homojen bir karistirma gergeklestirilir. SORUMLULUK

Gerekirse Epoksi Tiner ile inceltilerek uygulama Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
viskozitesine getirilir. Boya sicakhiginin minimum 202C bilgilerimize dayanmaktadir. GRADA Yapi Kimyasallar A.S.
den az olmamasina dikkat edilir. Hazirlanan karigim 10-15 sadece Griiniin kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve
dakika dinlendirildikten sonra uygulamaya gegilir nasil kullanilacagi ile ilgili yazili dneriler disindaki ve/veya

hatali kullanimlardan dolayl olusabilecek sonuglardan
Tatbikat ylizeyi dikkatle kir, yag ve gresten temizlenir.

Gevsek eski boya (daha 6nce boyanmis yiizeylerde)
temizlenir. Yizeydeki pas ve ¢apaklar, SA 2 % normlarina R _
gére kumlama sureti ile temizlenir. Tatbikat firca, rulo L‘;ﬁbg,';g: @ :28 ?33312§3f5
veya tabanca ile yapilir. Piiskiirtme ile yapilan OHSAS 18001
tatbikatlarda maske kullanilmalidir. Ozellikle kiiciik,

kapali yerleri ¢ok iyi havalandirmak gerekir.

GRADA Yapi Kimyasallari A.S. sorumlu tutulamaz.

Verification

EKIPMANLARIN TEMIZLIGi
Epoksi Tiner ile kullanilan ekipmanlarin temizligi yapilr.

AMBALAJ
A komponenti net 20 kg’'dir.
B komponenti net 5 kg’dir.

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agilmamis
ambalajlarda malzemenin depolanma émri A ve B
komponentleri igin 12 aydir.

Tehlike Uyarilari:
H225, H350, H361, H315, H318

Glvenlik Uyarilar:
P280, P261, P210, P243, P271, P301+P310, P303+P361+P353, P308+P313,
P305+P351+P338, P405, P501

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik Bilgi Formu'na (GBF)
uyunuz.
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